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FORMOWARKA PRZEDNIEJ CZESCI CHOLEWKI - MODEL VBF1

Maszyna zostata stworzona z myslg o formowaniu wierzchow obuwia, w ktérym nie wykonuje sie
tradycyjnego tgczenia pod spodem obrzeza cholewki z podpodeszwag. Takie formowanie przedniej
czesci cholewki jest niezbedne, szczegdlnie w przypadku obuwia typy Clogs czy obuwia
stroblowanego.

Przez stroblowanie rozumie sie przyszywanie tekstylnej podpodeszwy do cholewki.

Skore, jako produkt naturalny cechuje miejscowo zréznicowanie twardosci, grubosci, rézna
podatnosc¢ na rozcigganie. W gotowym obuwiu moze sie to przejawi¢ powstawaniem fatd,
zmarszczek i innych znieksztatcen na powierzchni cholewki. Wady takie w zadnym przypadku nie
moga by¢ akceptowane.

Formowarka VBF-1 nadaje cholewce pozgdany ksztatt oraz pozwala unika¢ wspomnianych
znieksztatcen.
Trzy gtéwne wtasnosci maszyny VBF-1 to:

Poddawana formowaniu cholewka jest dociskana do kopyta przy uzyciu gumowego negatywu,
przytrzymywana, a nastepnie dopasowywana Scisle do ksztattu kopyta. Forma kopyta jest
dokftadnie odwzorowana na cholewce, cholewka jest przytrzymywana, dzieki czemu nie
przemieszcza sie co pozwala unika¢ zwigzanych z tym znieksztatcen.

Nadmiar materiatu skérzanego jest precyzyjnie obciggany wokét kopyta przy uzyciu obejm
teflonowych. Teflon zostat tu wybrany ze wzgledu na swe specyficzne wtasciwosci — twardos¢ i
jednoczesng podatnosc na slizganie. Pozwala to unika¢ powstawania niepozgdanych fatd i
zmarszczek oraz przemieszczania sie materiatu. Dzieje sie tak za sprawg nie tylko twardego
teflonu ale i specjalnych, pneumatycznych cylindréw pozwalajgcych regulowacé cisnienie na boki
jak rowniez, niezaleznie, nacisk w obszarze czubka. Jednoczesnie, automatycznie niwelujg sie
réznice w grubosci materiatu skorzanego.

Na zyczenie odbiorcy maszyna moze by¢ wyposazona w urzgdzenie obcinajgce nadmiar
materiatu ponad kopyto z jednoczesnym uzyskaniem doktadnego kantu. Jezeli koniecznym
bytoby zacigganie skéry w obszarze czubka, maszyna VBF-1 bedzie wyposazona w
urzgdzenie zaprasowujgce zamiast obcinajgcego.

Inng, wartg podkreslenia zaletg modelu VBF-1 jest mozliwos¢ doktadnego podgladu i ewentualne;j
korekty utozenia formowanej cholewki po uniesieniu w goére aluminiowej formy czubka.

Agregat chtodniczy jest seryjnym wyposazeniem maszyny model VBF-1. Dodatkowa maszyna
moze by¢ wyposazona w jedno lub dwa stanowiska aktywizujgce cholewki. Aktywizatory mogag
by¢ umieszczone po jednej lub obu stronach maszyny.

Fotografia przedstawia maszyne model VBF-1 wyposazong w oprzyrzagdowanie.

Zmiany techniczne maszyny VBF-1 zastrzezone.

Dane techniczne: Typ VBF 1
Dtugosé, szerokosé, wysokosé: 1300 x 1550 x 1600
Wymiary z opakowaniem: 1400 x 1650 x 1750
Przytacze elektryczne: 230/400 V 50 Hz
Moc zainstalowana: 2,6 kKW

Przytgcze pneumatyczne: 1/4"

Zuzycie powietrza na pare:: 19 NL.

Waga brutto: 500 Kg ( obitka )

Waga netto: 350 Kg




